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RSI Ltd.

Reparatur von Aluminiumteilen:

Heifer Draht

Loéten und SchweiRen sind taglich’ Brot in der Werkstatt. Doch der
Gedanke an thermische Verbindungen von Aluminium und verwand-

ten Legierungen treibt auch gestandenen Profis schnell den Schweil’

auf die Stirn. Als kritisch und problematisch wird der Umgang mit

diesen Werkstoffen eingeschatzt.

icht mehr zeitgemal: Dank
einer neuen Generation von
Reparaturloten verlieren die
Arbeiten an solch sensiblen
Bauteilen ihren Schrecken. Locher oder
Risse im Aluminium, ausgerissene Gewinde
oder Laschen sind jetzt auch ohne grundle-
gende Kenntnisse in Werkstoffkunde und

Verfahrenstechniken maoglich. Zwar sind Alu-
miniumlegierungen ,dank” ihrer thermisch
schwer zu durchbrechenden Oxydschicht
an der Oberflache auch weiterhin sensible
Werkstlicke. Ein neues Reparaturverfahren
arbeitet aber unterhalb der bisher Ublichen
Temperaturbereiche und ist deshalb deutlich
weniger kritisch in der Anwendung.

Ebersberg 28

73667 Kaisersbach

Tel. (0 71 82) 83 53 40

Fax (0 71 82) 83 55 05
Internet: www.AL85Plus.com
E-Mail: info@ALBS5.de

ZKF-empfohlen

Der ZKF hat vor wenigen Wochen d =
neuen Reparaturlote der Firma RSI eme-
fohlen. Mit ihnen kénnen alle im Fahrzeug-
bereich vorkommenden Aluminiumlegie-
rungen kostengunstig und einfach bez~
beitet und verbunden werden. Speziel =
Werkzeuge und Spezialkenntnisse sind dzz.
nicht erforderlich. Die neuen Reparaturlotz
AL85PIus und AL210 unterscheiden sich
Festigkeit und Harte (s. Kasten). Das Un -
versallot kommt ohne Flussmittel aus unz
hat seinen Schmelzpunkt bei 380 Grad C= -
sius. Damit entféllt auch das abschlieRena=

Anwendungsbeispiel 1: Verbinden von zwei Aluminiumblechen

Die Standardsituation: Teile mit einem Hilfsmittel aus Stahl, Kupfer, Messing oder Zink-Druckguss
fixieren (diese Materialien verbinden sich nicht mit dem Lot). Dann das defekte Bauteil mit dem
Brenner auf 380 Grad erhitzen. Mit dem Reparaturlot stindig die Temperatur am Werkstiick priifen.
GroBe Teile sollten vorgeheizt werden. Ansonsten kann mit Warmeschutzpaste ein schnelles
Ausbreiten der Hitze im Werkstiick verhindert werden. Lot auftragen, mit einem geeigneten (Rei3-)
Werkzeug nun die Oxidschicht des Aluminiums durchbrechen. AbschlieBend das Werkstiick noch

kurz bis circa 420 Grad erhitzen
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Oxidschicht, Flussmittel & Co.
Damit die Benetzung durch den flissigen
Lot erfolgen kann, muss die Oxidschicht
vom Aluminium entfernt werden, weil ihr
Schmelzpunkt bei ca. 2.050 Grad Celsius
liegt, deutlich tiber dem des Reinalurmi-
niums (ca. 658 Grad Celsius), aulerdem
wirkt sie elektrisch gesehen wie ein Iso-
latar.

Die Oxidschicht wird mechanisch ent-
fernt, zum Beispiel durch Biirsten, Scha-
ben, Schleifen. Sie kann auch chemisch
entfernt werden durch Flussmittel und
Gase. Flussmittel sind chemische Verbin-
dungen, ihre Zusammensetzung hangt
von dem vorgesehenen Zweck ab. Noch
wahrend der Erwéarmung auf Létternpe-
ratur hilden sich zum Teil diinne Oxid-
schichten, da das Wachstum der fest
haftenden Oxidschicht durch hohe Tem-
peraturen begiinstigt wird. Sie werden im
herkémmlichen Verfahren durch Fluss-
mittel bzw. Gase geldst oder reduziert.
Grundsétzlich muss vor der Bearbeitung
die Latstelle gesaubert, metallisch blank
gemacht und die zu létenden Teile fixiert
werden. Die Verbindungsstelle muss so
gestaltet werden, dass der Latspalt ein
gutes Fliefen des Lotes und ein Entwei-
chen des Flussmittels gestattet.

Bei sachgemél durchgefithrter Arbeit
werden die Fugen von dem fliissigen Lot
vollstandig ausgefiillt, dabei werden alle
Flussmittelreste aus der Fuge verdrangt,
sie miissen nach dem Léten entfernt
werden, weil sie sonst die Werkstoff-
oberflache angreifen. Allgemein werden
Flussmittel mit verdiinnter Salpetersaure
entfernt und mit heiBern Wasser nachge-
spiilt. All das entféllt bei der Anwendung
mit dem neuen Reparaturlot.

=

=ntfernen des Flussmittels und das Rei-
~igen der Oberflache. Die Verarbeitungs-
remperatur von 420 Grad Celsius liegt
Jeutlich unter den sonst Ublichen Werten
=nseits der 550 Grad. Beim Lotvorgang
mit AL85/AL210 wird die Oxidschicht (s.
<asten) mechanisch zerstort, indem das Lot
=uf die erwarmte Oberflache aufgetragen
vird. AnschlieRend wird durch das Lotbad
nindurch die Oxidschicht mit einer Rei3na-
Jel oder einem anderen geeigneten Werk-
zeug zerstort. Dazu sollte mindestens zwei-
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Anwendungsbeispiel 2: Reparatur eines Liiftergehauses von einem Oldtimer-Ackerschlepper

Porsche Allgeier AP17. Wenn — wie so oft be

i Oldtimern — Ersatzteile nicht mehr verfiighar

sind, kénnen sogar Locher und Ausbriiche wieder dauerhaft verschlossen werden. Das an der

Reparaturstelle hinterlegte Kupferblech verh

bis dreimal auf jeder Seite im flussigen Lot
gekratzt werden. Durch weiteres Erwarmen
wird eine optimale Benetzung der Werk-
stoffoberflache erreicht.

Ausbeulen mit Lot

Mit dem Speziallot AL85/AL210 lassen sich
sogar Dellen in (Leichtmetall-)Turen, Kot-
fligeln und Hauben rtckverformen. Dazu
wird die zu bearbeitende Flache bis aufs
blanke Blech herunter geschliffen. Brenn-
bare bzw. hitzeempfindliche Teile sind ent-

indert ein AbflieBen des Lots

fernt, die Flache wird gereinigt. Nun wird
die Delle unter kreisenden Bewegungen
gleichmalig erhitzt, bis das Lot am Blech
abschmilzt. Jetzt in der Dellenmitte eine
kleine Menge Lot aufbringen. Nun wird —
wie schon beschrieben — die Oxidschicht
aufgebrochen. Um die Diffusion zu errei-
chen, wird weiter Warme zugefihrt. Um
die Delle zu ziehen, wird ein Stlck Lot in
Zugrichtung in der fllissigen Schmelze posi-
tioniert. Nach einer kurzen Abkuhlung von
etwa einer Minute lasst sich die Delle nun

FAHRZEUG + KAROSsSERIE - 06/08




