messen verschiedene Klebstoffe,

Lot- und Schweimaterialien an-
geboten bzw. wird der Umgang damit
vorgefiihrt. Wir haben uns einmal das
Angebot der Speziall6tdrahte fiir Alu-
minium angeschaut und das blei- und
kadmiumfreie AL85Plus von RSI
(www.rsi-hinderer.com) getestet, das
kein Flussmittel benétigt. Da die Pro-
duktbeschreibung den Einsatz in ge-
schlossenen Raumen erlaubt und kei-
ne Spezialwerkzeuge erforderlich sind,
ist das Material fiir Modellbauer gut
geeignet. Die erforderliche Arbeitstem-
peratur von 380° C bis 420° C er-
reicht man mit einem handelstiblichen
Gasbrenner, z.B. von Rothenberger aus
dem Baumarkt, und einer 600-ml-Gas-
kartusche. Fiir feinere Arbeiten an klei-
nen Bauteilen kann auch das nachftill-
bare Proxxon-Mikro-Hartlotgerat ver-
wendet werden. Fiir einen entspre-
chenden Brennwert sorgt ein Gemisch
aus rund 35 Prozent Propan und 65
Prozent Butan. Das Lot verbindet alle
Aluminium- und Gussaluminium-Le-
gierungen, so dass auch Reparaturen
an technischen Geraten oder Gehau-
sen im Haushalt durchgefiihrt werden
konnen. GroRere Bauteile sollten dann
aber auf einer Herdplatte, mit HeiB8luft
oder mit einer anderen Warmequelle
vorgeheizt werden. Materialbedingt ist
die Festigkeit des Lotes um den zwei-
bis dreifachen Wert hoher als die des
Grundmaterials. Die bearbeitete Stelle
kann anschlieBend mechanisch bear-
beitet, geschliffen und lackiert werden.
Da es Aluminiumprofile in allen géngi-
gen Formen und GréBen gibt und
diese sich leicht bearbeiten lassen, ist
dessen Verarbeitung mittels L6tung
ohne stérende Schraubverbindungen
sinnvoll.

S tets werden auf den Publikums-

Wir haben uns als erste Bastelarbeit
anschraubbare Halterungen fiir Mo-
dulfiiBe ausgewahlt. Auf einer Aluplat-
te wird hierzu ein kurzes Stiick Rohr
aufgeldtet, in das spater die FiBe ge-
steckt werden. Der Arbeitsplatz sollte
aus einer warmebestandigen Platte
(siehe Kasten) bestehen, wie sie z.B.
von Fohrmann-Werkzeuge angeboten

wird. Das Rohrstiick muss dabei so auf .

der Grundplatte fixiert werden, dass es
nicht verrutscht, aber auch nicht zu viel
Warme abgefiihrt wird. Keinesfalls
sollte man eine Schraubzwinge aus
Metall verwenden. Besser ist es, Kera-
mikstiicke zwischen Werkstiick und

Klemme mit einzuspannen. Liegen

empfindliche Teile in unmittelbarer
Néhe, kann auch eine Warmeschutz-
oder Fixierpaste helfen. Diese wird
rings um die gewiinschte Stelle aufge-
tragen und verhindert so die ungewoll-
te Warmeabfuhr.

Da man keine so deutlichen Farbunter-
schiede wie beim Léten von Messing-
blechen sieht, ist fiir eine gute Alu-Lot-
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I Arbeiten mit der Gasflamme

Alu loten
im Modellbau

Fiir Leichtbaukonstruktionen oder
transportable Anlagen ist der Werkstoff
Aluminium ideal. Wir zeigen, wie man
Profile mittels Léttechnik auch ohne
Schrauben dauerhaft verbinden kann.

verbindung etwas Ubung erforderlich.
Etwas Lot auf dem Werkstiick gibt Aus-
kunft tber die richtige Temperatur.
Wenn das Lot anfangt zu laufen, kann
weiteres zugefiihrt werden. Durch die
Oxidschicht ist es aber meist erforder-
lich, das Lotmittel mit einem Schrau-
bendreher gleichmaRig iiber die Naht
zu verteilen. Bei diesem Vorgang, bei
dem die Oxidschicht durchbrochen
wird, muss natiirlich weiterhin Warme
zugefiihrt werden. Hat man den Dreh
heraus, kénnen die gewiinschten Hal-

terungen beim Anlagenbau oder auch
Briickenprofile sicher verbunden wer-
den. Ein Meter Létdraht von 2 mm
Durchmesser erméglicht eine Nahtlan-
ge von rund acht Metern. Hat man sich
an die Verarbeitungstechnik gewdhnt,
findet man sicher schnell weitere An-
wendungsgebiete. Wer nicht gleich mit
dieser Technik zurechtkommt, sollte
beim ndchsten Besuch einer Modell-
baumesse einen entsprechenden Fir-
menstand besuchen und sich die Lot-
vorgange erldutern lassen. mm

< A Gasflaschen und Gasbrenner
findet man in jedem Baumarkt.
Die ersten Lot-Versuche ergeben
schon eine feste Verbindung.

Um mit der Flamme eine perfekte
Naht an den Alu-Profilen zu erzielen,
ist etwas Ubung erforderlich.

Werkstatt & 65

Modellbahn

< Unter der Keramikplatte
sollte man aus Sicherheits-
griinden immer eine Lotunter-
lage legen. Die Lothaken und
Stahlistifte verhindern das
Verrutschen der Werkstiicke.

Arbeiten
mit offener
Flamme

Anders als beim Arbeiten
mit einem Lotkolben kénnen
durch den Gasbrenner auch
Bauteile oder Gerdte im
Arbeitsumfeld beschadigt
oder sogar entziindet wer-
den. Wir empfehlen daher,
auf der Arbeitsflache immer
eine hochtemperaturbe-
standige Lotunterlage aus
ashestfreiem Material aufzu-
legen. Da es diese nurim
Format von 25 cm x 25 cm
gibt, muss man bei gréBeren
Arbeiten mehrere der plan-
gepressten, 2 cm hohen
Platten in einem Rahmen
zusammenfassen. Bedingt
lassen sich in das Material
auch Nadeln einstecken, um
Werkstiicke zu fixieren. Bes-
ser ist es aber, eine ebenfalls
hitzebestandige Létplatte
aus Keramik zu verwenden.
Die von uns gewahlte hat
unzahlige Locher, die nicht
nur fiir einen niedrigen ther-
mischen Widerstand sorgen,
sondern auch mit speziellen
Stiften und Haken von
Fohrmann ein Fixieren der
Bauteile erméglichen. mm

V Um die Oxidschicht auf-
zubrechen, kann man das Lot
mit einem Schraubendreher
verteilen, muss dabei aber
die Werkstiicktemperatur
konstant halten.




